La durezza dellacqua & un nemico spesso
invisibile che provoca danni ad impianti,
attrezzature ed elettrodomestici. Le incrostazioni
calcaree provocano danni visibili su rubinetterie,
stoviglie, pavimenti, ma i danni piu consistenti si
verificano all'interno di tubazioni,elettrodomestici
e macchinari e soprattutto nei sistemi di
riscaldamento. Gli effetti delle incrostazioni, oltre
a provocare danni spesso irreparabili, aumentano
enormemente i consumi energetici ed i costi di
manutenzione degli impianti. L'addolcitore
trattiene, mediante le resine a scambio ionico, i
sali di calcio e magnesio che provocano le
incrostazioni scambiandoli con sali di sodio e
lasciando immutate le caratteristiche dell’acqua.
Gli addolcitori della gamma H2 O SERIE LUX sono
forniti nelle versioni a doppio corpo o cabinati.
Tutta la gamma & dotata di programmatore
elettronico con memoria programmabile
NOVRAM?® : programmazione della rigenerazione
con funzionamento a tempo, o tempo volume.
programmatore inoltre permette di effettuare
statistiche. L’elevata tecnologia delle valvole
consente di raggiungere notevoli portate di
esercizio con conseguente riduzione delle perdite
di carico. Disponibili da 15 a 150 litri di resine con
attacchi idraulici da 1”7 - 1"1/4. 1l by-pass con la
valvola di miscela € opzionale.
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L’energia al tuo servizio

Gli addolcitori della gamma H20 SERIE LUX sono
impiegati nel caso di condomini, utenze civili ed
industriali che richiedono notevoli volumid'acqua
addolcita ed elevate portate istantanee. Sono
forniti con o senza autodisinfezione. Gli
addolcitori della serie LUX proteggono dalle

incrostazioni  calcaree tutti gli impianti
idrotermosanitari o di processo in ambito
industriale.  Un’acqua addolcita comporta

numerosi ed enormi vantaggi: maggior durata
degli impianti, minori costi di manutenzione,
minori costi energetici, minori consumi di
detersivi, migliore qualita dell'acqua per le
stoviglie, per il lavaggio della biancheria, nonché
per l'igiene personale.




Dati tecnici

Pressione minima per la rigenerazione: 1,5 bar Ferro: H,0 grezza 0,5 ppm max
Pressione massima d’esercizio: 6,0 bar Scarico: 40cm dal filo pavimento
Temperatura locale ed acqua in ingresso: min. + 10°C - max. + 40 °C  non potendo eseguire lo scarico a pavimento, verificare i paramentri nella tabella
Attacco idraulico: 17-1"1/4 (vedi modello) Altezza scarico Pressione richiesta bar
Alimentazione elettrica: 220 volt - 50 Hz finoam. 1,2 2-3
Kv valvola: in servizio 5,5 - in lavaggio 1,7 dam.1,0am. 1,6 4-6
Perdita di carico 0,7 bar dam.16am. 2.2 4-6
Produzione d’acqua addolcita Portata di scambio Portata idraulica
N Capacita d Consumo di f
Litri ; Attacchi . .
Modello f scambio sale Cont Perditadi  Picco  Perdita Perdita
Resina mc/°Fr 2 sl 20 35 20 A5 20 0 stimato o carico max dicarico X i carico
Fr Fr Fr Fr Fr Fr Fr Fr m/h m. Jfrmin m. I/min bar
MIN 60 3 2,40 2 1,71 150 133 120 1 1,20
E24015* 15 17 0,8 1.5 12,5 15,0 12,5 0,3

MAX 100 495 396 330 283 248 220 198 165 3,60

MIN 80 4 320 267 229 2 1,78 160 1,33 1,60
E24020* 20 1” 1 15 16,7 15,0 16,7 0.4
MAX 132 660 528 440 377 330 293 264 220 4,80

MIN 100 5 4 333 286 250 222 2 1,67 2,0
E24025* 25 1" 1.3 1,5 20,8 15,0 20,8 05
MAX 165 8,2 6,6 56 415 36 33 275 235 6,0

MIN 120 6 4,80 4 3,43 3 2,67 240 2 2,40
E24030* 30 1” 15 15 25 15,00 25 0,6
MAX 198 990 792 660 566 495 440 396 3,30 7,20

MIN 160 8 6,40 533 457 4 356 320 267 2,67
E24040* 40 1" 2 15 33,3 15,0 33,3 1
MAX 264 132 105 880 754 660 587 528 440 4,40

MIN 200 10 8 6,67 5,71 5 4,44 4 3,33 4,0

E24050* 50 17 2 1,5 417 15,0 41,7 1,5
MAX 330 165 13,2 11 943 825 733 660 550 12
MIN 300 15 12 10 8,6 7,5 6,6 6 5 6,0

E24075 75 1" 3,0 1,5 65 15,0 4,2 1,5
MAX 500 25 20 16,6 142 125 1 10 83 18
MIN 400 20 16 133 114 10 8,9 8 6,6 8,0

E24100 100 1"1/4 6,0 15 83 15,0 83 1,5
MAX 670 335 268 223 19 16,7 148 134 11 24
MIN 600 30 24 20 17 15 13,3 12 10 12

E24150 150 1"1/4 8,0 15 125 15,0 125 1,5
MAX 1000 50 40 33 285 25 22 20 16,6 36

* DISPONIBILE FILTRO A KDF INTERNO CON LAVAGGIO AUTOMATICO
Gli addolcitori con resine a flitro in KDF® , offrono la duplice funzione di un filtro autopulente e nel contempo sfruttano le qualita delle resine KDF® di ossidare
per ossido riduzione, secondo il modello, il cloro o il ferro oltre ad eventuali metalli pesanti presenti nell'acqua. Per le caratteristiche tecniche delle resine a
KDF® si prega di consultare il manuale specifico.

DOPPIO CORPO - DISPONIBILITA CABINATO PER I MODELLO 15-20-25-30 LIT
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